
ДУГОВАЯ СТАЛЕПЛАВИЛЬНАЯ ПЕЧЬ 
ULTIMATE 
ДОБРО ПОЖАЛОВАТЬ В НОВОЕ 
ПОКОЛЕНИЕ
Объединение лучших печных тех-
нологий и конструктивных решений 
привело к появлению нового поко-
ления дуговых сталеплавильных пе-
чей – ДСП Ultimate.

Эта высокотехнологичная ДСП от-
личается сверхинтенсивным подво-
дом мощности, высоким кожухом и 
сводом, высокоэффективной авто-
матизацией, быстродействующим 
оборудованием для наклона печи, 
технологиями вдувания кислорода 
и углерода, улучшающими эксплу-
атационные показатели коротким 
циклом плавки и надежной рабо-
той. Модульная конструкция печи, 
быстрозаменяемые компоненты и 
легкий доступ для технического об-
служивания максимально увеличи-
вают надежность печи и ее произво-
дительность. 

ТЕХНОЛОГИЧЕСКИЕ И ЭКСПЛУА-
ТАЦИОННЫЕ ОСОБЕННОСТИ

	• Сверхинтенсивный подвод мощно-
сти (до 1,5 МВА/т)

	• Новейшая технология вдувания 
углерода и кислорода при помощи 
RCB (комбинированных фурм-го-
релок)

	• Печь, работающая с завалкой в 
одну бадью 

	• Автоматическое предварительное 
позиционирование бадьи с ломом

	• Системы непрерывной подачи 
ГБЖ и ПВЖ (горячего или холод-
ного)

	• Оборудование для заливки жидко-
го чугуна

	• Бесконтактное измерение темпе-
ратуры стали

	• Автоматический контроль выпуска 
с помощью видеокамеры
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ОСНОВНЫЕ ПРЕИМУЩЕСТВА

	• Высокая степень гибкости при выборе 
шихтовки

	• Высокий уровень эксплуатационной 
готовности и надежности

	• Проверенная и выгодная технология для 
производства стали в рамках разных 
технологических цепочек (производство 
сортового и плоского проката)

	• Высокая производительность, позволяющая 
сократить постоянные затраты

	• Печь с высоким значением полного 
сопротивления

	• Напряжение дуги до 1650 В

	• Низкое энергопотребление, низкий расход 
электродов, огнеупоров и т. д.

	• Минимальный объем технического 
обслуживания

ДСП Ultimate 320 т в Чолакоглу (Турция)

ХАРАКТЕРИСТИКИ ДСП

Проектные характеристики

Вес плавки на выпуске 145 т

Завалка лома 1 бадья

Трансформатор 155 МВА +20 %

Эксплуатационные характеристики

Время работы печи под током 31 мин

Время работы печи без тока 7 мин

Цикл плавки 38 мин

Количество плавок в сутки > 37

Производительность 230 т/ч

Данные по расходу

Электроэнергия 340 кВт*ч/т

Электроды 1,2 кг/т

Кислород 41 нм3/т

Углерод в завалке 10 кг/т

Вдуваемый углерод 8 кг/т

ИЗБРАННЫЕ РЕАЛИЗОВАННЫЕ ПРОЕКТЫ

	• Acciaieria Arvedi S.p.A (Италия)

	• «НЛМК–Калуга», г. Калуга (Россия)

	• Çolakoğlu Metalurji A.S., г. Гебзе (Турция)

	• «Макси-групп», г. Ревда (Россия)

	• ПАО «ММК», г. Магнитогорск (Россия)

	• Автоматическая система обнаружения шлака во вре-
мя выпуска

	• Роботы для очистки выпускного отверстия и шлако-
вой дверцы

КОНСТРУКЦИЯ И ОСОБЕННОСТИ ОБОРУДОВАНИЯ

	• Прочное и надежное оборудование

	• Портал с устройством подъема свода с одной точкой 
контакта

	• Призматическая система направляющих роликов для 
электродных мачт

	• Мощные токопроводящие электрододержатели с мед-
ным покрытием

	• Cистема управления электродами самого современно-
го технологического уровня

	• Медные или комбинированные панели с высокоско-
ростным потоком охлаждающей воды

	• Высокий кожух и свод печи, обеспечивающие улуч-
шенное дожигание

	• Все системы выпуска (EO-EBT, EBT, RBT, OBT) распо-
лагаются в подине

	• Кран с двумя вспомогательными крюками для быстрой 
смены электродов

	• Секционная конструкция кожуха печи для быстрой за-
мены секций кожуха

	• Автоматическое устройство заполнения выпускного 
отверстия


